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Pe3yabTaThl 0CBOEHUS
KBanudukanuonnslii 3x3amen no npogeccuu Ciecapb MexaHocOOPOYHBIX padoT

B pesynbrare ocBoenus npodeccun Crecapb MEXaHOCOOPOUHBIX pabOT 0OyUaroLHiiCs
JIOJKEH:

3HaTh:

- [IpaBuna yTeHUsT TEXHUYECKON JTOKyMEHTAlMU (pabouux uepTexel, TeXHOIOTHUECKUX
KapT) B 00beMe, HeOOXOIUMOM JIJIsI BHITTOJTHEHUST PA0OTHI

- Cucrema J0MyCKOB M MOCAJI0K, KBAJIUTETHl TOYHOCTH, TAPAMETPHI IIEPOXOBATOCTH

- O6o3HaueHNe Ha pabOUYMX dYepTEekKaxX IOMYCKOB pasMepoB, (OpPMBI U B3aMMHOTO
PacmoJoKeHusl IOBEPXHOCTEH, IEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTEN

- TpeboBanuss K TMJIAaHUPOBKE, OCHALICHWIO M OpraHu3aluu pabodero Mmecra mpu
BBITIOJTHEHUH CIIECAPHBIX padoT

- Buapl, KOHCTpyKUMH, Ha3Hau€HUE, TEOMETpUYECKHE TMapaMmMeTpbl U IpaBHIia
UCIIOJIb30BaHUS IPUMEHSIEMbBIX CJIECAPHBIX UHCTPYMEHTOB

- Mapku 1 cBOMCTBa MaTepHalioB, TPUMEHSIEMBIX MPU U3TOTOBJICHUU AETalell MPOCTHIX
MalIUHOCTPOUTEIBHBIX U3JIETUN

- Mapku 1 CBOMCTBAa HHCTPYMEHTAIbHBIX MaTEPUAIOB

- Bugpl, KOHCTpyKIMH, Ha3HAuY€HUWE, TEOMETPUYECKHME MapaMeTpbl U IpaBuja
HCIIOJIb30BAaHUsI MHCTPYMEHTOB 11 00pabOTKU HUIMHIPHUYECKUX OTBEPCTHIA

- Bungpl, KOHCTpyKIMH, Ha3HAuY€HUE, TEOMETPUYECKHME MapaMeTpbl U IpaBuja
UCIIOJIb30BAaHUSI MHCTPYMEHTOB I Hape3aHUs pe3bObl

- Buapl, KOHCTpPYKIIMHM, Ha3HAUY€HWE M MPaBWIA  HCHOJb30BaHUS  CIECAPHBIX
MIPUCTIOCOOICHUI

- IIpaBua 1 mpueMsl pa3METKH JeTajae IPOCThIX MAITMHOCTPOUTEIbHBIX U3IEITUN

- TexHonornyeckue METOABI W TIPHEMBI CJIECApHOW OOpabOTKM 3aroTOBOK JeTajei
MPOCTHIX MAIIMHOCTPOUTENbHBIX U3ETHI

- IlpaBuna HSKcCIuTyaTalid  MEXaHM3UPOBAHHBIX HHCTPYMEHTOB sl 00paboTKH
UUAJIUHAPUYECKUX OTBEPCTHI

- Ha3znauenue, cBoiictBa u crnoco06sl nmpumenernss COTC mpu cBepieHUH M Hape3aHUH
pe3bOBI

- Buner nedexkroB mpu o0pabOTKE TOBEPXHOCTEH 3aroTOBOK JETajed MPOCTHIX
MAIIMHOCTPOUTENBHBIX U3IENIHA, X IPHYMUHBI U CIIOCOOBI TIPEIYIIPEKICHUS

- CnocoObl U TpUEMBbl KOHTPOJII TEOMETPUYECKUX TMapaMeTpoB JeTayield MPOCThIX
MalIUHOCTPOUTEIbHBIX U3/IETUH.

Ymers:

- Ucnionb3oBath pyyHbIe cliecapHble MHCTPYMEHTHI AJIsl PE3KU MTpoKaTa

- Ucnonb30BaTh MexaHHUECKOE 000PYyIOBaHUE JIJISl PE3KH IMPOKaTa

- Hcnonp3zoBaTh pyuyHbIE U MEXaHU3HPOBAHHBIE CJE€CApHbIE HMHCTPYMEHTHI IS
OTMJIMBAHUS 3aTOTOBOK JICTAICH MPOCTHIX MAIIMHOCTPOUTENBHBIX U3IEITUN

- Hcnonbs3oBaTh py4yHbIE clecapHble MHCTPYMEHTBHI JUIsl pa3METKH 3aroTOBOK JeTaieit
MPOCTHIX MAIIMHOCTPOUTEIBHBIX U3CIUI

- Wcnonp3oBaTe npucnocobieHus: st THOKM U MpaBKU 3aroTOBOK JeTaliell MPOCThIX
MAIIHHOCTPOUTEIBHBIX U3IEITHIA

- OnunuBaTh IIOCKKE MOBEPXHOCTH 3ar0TOBOK JI€Tajel MPOCTHIX MAaITMHOCTPOUTEIBHBIX
U3aenni

- [IIaGpuTh mioCKHe MOBEPXHOCTU 3arOTOBOK JeTalleil MPOCThIX MAIIMHOCTPOUTEIbHBIX
U3Jenni

- BeiOupate HHCTPYMEHTHI sl 00pabOTKH MIJIMHAPHUIECKHUX OTBEPCTUN

- CBepiauTh W paccBEpNIMBaTh OTBEPCTHS HA TMPOCTHIX CBEPIWIBHBIX CTaHKAX U



NEPEHOCHBIMU MEXaHU3UPOBAHHBIMU HHCTPYMEHTAMHU

- BoiOupath TeXHOIOTHUECKUE PEKUMBI 00pa0OTKH HMIMHAPUIECKUX OTBEPCTUN

- BeiOupaTe HHCTPYMEHTHI [Tl HApe3aHUs Pe3bObl

- Hapesats HapyxHYyI0 pe3n0y IUTalIKaMy BPYYHYIO

- Hape3aTp BHYTpeHHIOIO0 pe3b0y METUMKAaMH BPYUYHYIO U Ha CTaHKax

- Mcnonb30oBaTh CMa304HO-OXJIAXAAIONINE TeXHOJIornyeckue cpeactsa (naiee - COTC)
IIPU CBEPJICHUU U HApE3aHUU Pe3hObI

- BousiBiATh puuMHEL eEKTOB, MpEeayNnpekaaTh BO3MOXKHBIE 1e(eKThl Ipu 00paboTKe
MOBEPXHOCTEN 3arOTOBOK JI€TANICH MPOCTHIX MAITUHOCTPOUTEIBHBIX U3ICINIA

- Ucnionp30BaTh CTaHIApTHBIE KOHTPOIBHO-U3MEPUTEIBHBIE HHCTPYMEHTHI 1711 KOHTPOJIS
JMHEWHBIX Pa3MEPOB E€TAIICH MPOCTHIX MAITMHOCTPOUTEIBHBIX U3JEIUN C TOYHOCTHIO 10 12-r0
KBaJIUTETA

HNMeTh npakTHYeCKHil ONbIT:
- UWMETh HAaBBIKM BBINOJIHEHWS CJICCApHOM OOpa0OTKM 3aroTOBOK — JIETAC  MPOCTBIX
MAIIUHOCTPOUTENBHBIX M3IEIIHI

O6mme komnerennuu (OK):

OK 01. BeiObupate cmocoObl pemieHHs 3amad  MpodecCHOHATBLHON eATEeIbHOCTH
MPUMCHHUTCIILHO K Pa3JIMYHBIM KOHTCKCTAM;

OK 02. Hcnonb30oBaTh COBPEMEHHBIE CpEJCTBAa MOMCKA, aHAIM3a W HMHTEPHpETalU
uHpopMaud ¥ WHPOPMALMOHHBIE TEXHOJOTHM JI BBIOJHEHMS 3a7ad NMpodhecCHOHAIbHOM
NEeSITENIbHOCTH;

Ipodeccnonanbubie komnerenuun (I1K):

IIK 2.1. BBINOAHAT MOHTAXXHbBIE, IEMOHTAKHBIE, PETYJIUPOBOYHBIE U TUArHOCTUYECKHE
paboThl MEXaHUUYECKMX KOMIIOHEHTOB aBTOTPAHCIIOPTHBIX CPEJICTB.

I[IK 2.2. BpINOAHAT PEMOHT Y3JI0OB, arperaroB M MEXaHUYECKHX CHCTEM
aBTOTPAHCIOPTHBIX CPEACTB.

[IK.4.1 OcymecTBasiTh clecapHylo 00paOOTKy 3aroTOBOK JeTajeld  MpOCThIX
MAaIlIMHOCTPOUTEIbHBIX U3CINH.



IHacnopT

(pona OLEHOYHBIX CPEACTB
o npodgeccuu 23.01.17 Macrep 1mo peMOHTY M 00CTyKUBAHHIO ABTOMOOUJIEi

KBanupukaunonnbiii 3x3amen npodeccuu Ciaecapb MeXaHOCOOPOYHBIX padoT

HauMmeHoBaHHe OIICHOYHBIX CPEICTB
Ne Komrpomapyensie KoHTponupyembie . Jpyrue oneHo4YHbIe
/| AUZaKTHYECKUE CAUHUIIBI KOMIICTCHIUH ech, cpeActEa
(MM MX YacTH) KOJI-BO
3aJaHuN BU]I KOJI-BO
3aJaHuN
MJIK.03.01 CobOecenoBanus
1 Opranuzanus u texnonorusa| OK O01.; OK 02.; 100 3amuTel 20
peMoHTa 000pyAOBaHUS K 2.1.; IIK 2.2. MPAKTUYECKUX
pPa3IMYHOTO HA3HAYCHMSI pabot
I111.03.01
[IpousBoacTBeHHas
npakTuka. Boxnenue
TPAHCIIOPTHBIX CPENICTB
xateropun "C" (c OK 01.; OK 02.; ;I““OBOG sajanue | 3
3 MEXaHU4YeCKOMH IIK2.1,;1IK 2.2, - HAMBHAYATBHOC
TpaHcMIcCHeit). IK 2.3.; TIK 4.1 JAIaHne >
CobecenoBanue 10
Beimonuenue padbot mo
paboueii mpodeccuun
ciecapb MEXaHOCOOPOUHBIX
pabor
KBanupukanmoHHbIH OK 01.; OK 02.; K
5K3aMeH 1o npodeccun IK 2.1.; IIK 2.2. OMILICKT
4 - OLI€HOYHEBIX 25
Crnecapb MEXaHOCOOPOUYHBIX 1K 4.1
pabor MaTepUasoB
Bcero: 250 140




MeToanka npoBeeHusi KOHTPOJIA M0 NMPOBepKe 0a30BbIX 3HAHUI

no npogeccuu 23.01.17 Macrtep no peMOHTY U 00CTYyKUBAHUIO AaBTOMOO M1l
KBanudukanuonnslii 3x3amen no npogeccunu Ciecapb MexaHocOOPOYHBIX padoT

OrneHOYHBIE CPENICTBA TIO OTACTBHBIM TUAAKTHYECKUM EIUHUIAM MPOPECCHOHATBHOTO
MOJIYJIsl TPEICTABJICHBI B COOTBETCTBYIONTUX (POHIAX OIICHOYHBIX CPEICTB:

» MJIK.03.01 Opranu3zanus ¥ TEXHOJOTHS PEMOHTA 000PYIOBaHUS Pa3INIHOTO
Ha3HA4YCHUS

» TII1.03.01 ITponsBoacTBEeHHAs IPAKTHKA. BOXKICHHE TPAHCIIOPTHBIX CPEJICTB
kareropun "C" (c MeXaHHUECKOH TpaHCMUCCHEH). BeimonHerne paboT mo padoueit mpodeccuun
ciecapb MEXaHOCOOPOYHBIX pabOT

ITo mpodeccun Crecappr MexaHOCOOPOUHBIX PabOT MPOBOAUTCS B (hOpME KOMILIEKCHOTO
MPAKTUYECKOTO 3aJaHusl IJsl OLIGHKH TOTOBHOCTH K BBIMIOJHEHUIO BUIA MPOQPECCHOHATBHON
nesaTenbHOCTH B cooTBercTBHM ¢ 1m.2.1 Ilomokenmem 00 »9k3ameHe (10 MOIYIIIO,
KBATU(UKAIIMOHHOM) TI0O TPO(ECCHOHATFHOMY MOIYII0 OO0ydJarlolmmxcs MO MporpaMmMe
noarotosku CIIO.

KoMmiekT MmaTepuajioB sl OlleHKH C()OPMHPOBAHHOCTH 00IIUX
U po¢eCCHOHATBbHBIX KOMIIETEeH Ui

KommiekT MarepuanoB st orieHKH CHOPMHPOBAHHOCTH OOMIMX M MPOPECCHOHATBHBIX
KOMIIETEHIIMI COOTBETCTBYIOIIMX JOIOJHUTENBHOMY BUIY IeATENbHOCTH (nanee - JBJI):
JIB/1. 1 — BeinoHeHHe MeXaHOCOOPOUHBIX PaboT.

SAJAHWA JI DK3AMEHYIOINXCS

KOJIMYECTBO BapUAHTOB_ 25

OLIGHI/IBaeMBIC KOMIICTCHIINMU:
[IpodeccrnonanbHble KOMIETEHIIUH.

IIpodeccnonanbubie komnerennuu (I1K):

[IK 2.1. BeINOJHATH MOHTQXXHBIE, IEMOHTAXHBIE, PETYIUPOBOYHBIE U JUATHOCTUYECKHUE
pa6OTI>I MCXAaHUYCCKHUX KOMIIOHCHTOB aBTOTPAHCIIOPTHLIX CPCACTB.

[IK 2.2. DBbINOAHATE PEMOHT Y3JIOB, AarperatoB M MEXaHUYECKUX CHCTEM
ABTOTPAHCIIOPTHBIX CPEJCTB.

[IK.4.1 OcymecTBisaTh  clecapHyld 00pabOTKy 3aroTOBOK  JIeTajedl  MPOCTHIX
MalIMHOCTPOUTCIIbHBIX H3HCHHﬁ.

OO01re KOMIETeHIINH

OK 01. BeiObupate cmocoObl pemieHHs 3aaad  MNpodhecCHOHATBLHON JeATeIbHOCTH
MPUMEHHUTEIHHO K Pa3IMYHBIM KOHTEKCTaM;

OK 02. Hcnonb3oBaTh COBPEMEHHBIE CpEJCTBAa TMOMCKA, aHAIM3a W HMHTEPHpETAlU
uH(popManui ¥ MH()OPMAIIMOHHBIC TEXHOJIOTMH IS BBITIOTHEHHS 33134 MpoQecCHOHATHHON
NEeSITEIbHOCTH;

Ycii0BUS BBITIOJHEHUS 3a/1aHUSI:

3amaHus  BBINOJHSIOTCS TOCIE€ TMPOXOXKJIEHUS B MOJHOM 00BEME MporpamMm
MEXIUCIUTUTMHAPHBIX KypCOB M BCEX BUOB MPAKTHK 1O MOIYIIO.




3aganus 1o npodecCHOHATILHOMY MOJYIIIO BBIMOJHSAIOTCSA B y4eOHBIX JTaOOpaTOpHsIX MO
TEXHHYECKOMY OOCITYKHBAHUIO U peMOHTY. OOyuaroniecs: BBIOIHSIOT 3aJaHUs 110 PO eccuu
Crnecapb MexaHOCOOPOUYHBIX paboT, CliecapHOTO HHCTPYMEHTA, IPUCTIOCOOICHUH.

baHk TeopeTHYeCKHX BOIIPOCOB
no npogeccuu Ciaecapb MeXaHOCOOPOYHBIX padoT

1. Opranmzanus Tpyaa ciecaps MeXaHOCOOPOYHBIX paloT: TpeOOBaHMS K OpraHU3AIH
pabodero mMecrta; peKuM TPyAa; CAHUTAPHO-TUTUCHHYECKHUE YCIOBHS TPY/Ia.

2. be3onacHble ycioBUs TpyJa ciecapsi MEXaHOCOOPOUYHBIX padOT M MPOTHUBOMOKAPHBIE
MEPOTIPUSTHSL.

3. Uro Takoe MHIUBHUIyaIbHAs COOpKA aeTanei?

4. YHuBepcalbHbIE CPENCTBA U3MEPEHUS JINHEWHBIX Pa3MEPOB.

5. Ilouemy npu 0OpabOTKE TOHKOTO JINCTOBOTO METAJIJIa HA HEM TOSBIISIIOTCS 3a00MHBI 1
BMSITHUHBI?

7. B ueM 0cOOCHHOCTH TIPaBKH 3aKAJICHHBIX JIeTaJIeh?

8. Kak npoBepuTh Ka4ecTBO IPaBKuU?

9. CnecapHble THCKU U CTPYOITUHEI.

10. Kakue HHCTpYMEHTHI AJIs Pa3METKH Bbl 3HaeTe?

11. ITnockocTHast pa3MeTKa: o0re MOHIATHS (MIPUCTTOCOOIEHUS, HHCTPYMEHTHI, PUEMBI
IJIOCKOCTHOW pa3METKU, HAKEPHUBAHHUE Pa3METOUYHBIX JIMHUMN)

12. IlpaBka m pUXTOBKa MeTa/uia (XOJIOAHBIM CIIOCOOOM): OOIIHME CBEJICHUs, IpaBKa
MeTallia; 000pyIOBaHUS ISl IPABKU; OCOOCHHOCTH MPABKH (PUXTOBKH) CBAPHBIX U3/ICITHA.

13. I'mOka meraiia: oOiue cBedecHHs, T'MOKa neTajeld U3 JIMCTOBOIO M IIOJI0COBOIO
MeTajula; MexaHu3alus rTH00YHbIX padoT; ruOKa U pa3BasbLiOBKa TPYO.

14. Pe3ka Meraia: oOIIMe CBEICHMs; pe3Ka PYYHBIMH HOXKHUIIAMH; pe3Ka HOXKOBKOM;
pe3Ka HOXKOBKOM KPYIJIOro, KBaJpaTHOTro, MOJI0COBOTO U JIUCTOBOTO METaJlja.

15. OnunuBanue MeTayia: oOOIIME CBEACHHS; HAMWIBHUKWA, KJIacCHpUKAIUS
HAITWJIBHUKOB; PYKOSTKY HAMMMIFHUKOB; YXOJI 32 HATMJIBHUKAMH U UX BBIOOP.

16. TlpocTpaHcTBeHHas pa3MeTKa: TMPHUCIOCOOJEHUS JIA Pa3METKH, TPHUEMBI U
MOCJIEIOBATEIbHOCTh PA3METKH.

17. 1llaGpenne: oOmue cBeACHHS; MIa0ephl; 3aTOYKa M JOBOJKA IJIOCKUX ITabepos,
3aTOYKa M JIOBOJIKA TPEXTPAHHBIX 1a0EpOB.

18. Krnenka: oOmivie cBefeHMs; TUIBI 3aKJIENOK; BHUJbI 3aKJIEMOUYHBIX IIBOB; pydHas
KJIETIKA.

19. Ilputupka U 10BOJAKA: OOIIHME CBEACHHS; MPUTHUPOYHBIC MATEPUAJIbI, TPUTHUPHI;
MPUEMBI IPUTUPOK U JOBOAKH; MEXAHU3AIHSI IPUTHPOYHBIX U JOBOJAOYHBIX PaOOT.

20.Mapku ¥ CBOIMCTBa MaTepUAJIOB, TPUMEHIEMBIX MPU U3TOTOBICHUM JETaleH MPOCTHIX
MaIIUHOCTPOUTEIbHBIX U3JIETUH.

21. Mapku 1 CBOMCTBa HHCTPYMEHTAJIBHBIX MaTEPUAJIOB.

22. Buapl, KOHCTPYKIMH, Ha3HAUYEHHUE, TE€OMETPUUYECKHE IMapaMeTpbl U MpaBuja
MCIIOJIb30BAaHUsI MHCTPYMEHTOB U1 00paObOTKU HMIHHIPHUECKUX OTBEPCTHH.

23. Buapl, KOHCTPYKIMH, Ha3HAUYEHHUE, TE€OMETPUYECKHE IMapaMeTpbl U MpaBuja
UCIIOJIb30BAaHUsI HHCTPYMEHTOB JUIsl HApEe3aHUs PEe3bOBbI.

24. Buapl, KOHCTPYKLMHM, Ha3HauY€HHE U TMpaBUJia HCIOJIb30BAHUS  CJIECAPHBIX
MIPUCTIOCOOJICHUH.

25. IlpaBwiia u ipUeMbl pa3METKH JeTallel IPOCTBIX MAIIMHOCTPOUTENBHBIX U3/1ETH.

26. TexHONMOTHYECKHE METOAbI M TIPHEMBI ClIECApHON OOpabOTKM 3aroTOBOK JeTajeit
MPOCTHIX MAIIMHOCTPOUTENIbHBIX U3/IEIHI.

27. IlpaBmiia dSKCIUTyaTalli MEXaHW3HPOBAHHBIX HWHCTPYMEHTOB i  00pabOTKH
UUJTUHAPUYECKUX OTBEPCTHUH.



28. Ha3nauenwue, cBoiictBa u ciocoOsl mpuMmeHeHus: COTC npu cBepseHUU U Hape3aHUU
pe3bOBI.

29. CBepnieHue: oOIIME CBEIEHHUS; CBEpja, 3aTOYKa CHHUPAJIbHBIX CBEPJ; PYyYHOE U
MEXaHU3UPOBAHHOE CBEPJICHUE.

30. O6o3HaueHrne Ha pabOYMX dYEpTEKax TOMYCKOB pa3MepoB, (POPMBI U B3aMMHOTO
pPacToNOKEHUsI TOBEPXHOCTEH, IIEPOXOBATOCTH MTOBEPXHOCTEH.

IIpakTH4Yeckoe 3a1aHue

N3roToBieHus rpymnisl OTBEPCTUN 3arOTOBKU I10 NIPUIIOKEHHOMY YEPTEKY C YACTUYHBIM
U3rOTOBJIEHHE pe3b00BbIX oTBepcTuil. [Ipon3BecT 00pabOTKY 3aroTOBKU 1O KOHTYPY MJIOCKUM
HanmuJIbHUKOM. Ha 00paboTaHHBIX OTBEPCTUSAX CHATH 3ayCEHIIBI.

IMAKET DK3AMEHATOPA
[Toxa3zaTenu OLEHKH pe3yabTaToB ocBoeHus npodeccun Ciecapb MEXaHOCOOPOUHBIX PaboOT
Kparkoe OuennBaemble IToxa3aTenu OLEHKH pe3yJabTara
cojlepsKaHue 3aJaHus KOMIIeTEeHI[UH (Tpe0oBaHMS K BHINOJIHEHHUIO
3a1aHusA)
BrimosiHeHHe MeXaHOCOOPOUHBIX OK O01.; OK02.; | 1. TexHomorn4yeckue MeETOOALl |
pabort o npodeccuun Crecapb K 2.1.; IIK 2.2. | npuemMsbl ciecapHoin 00paboTku
MEXaHOCOOPOUYHBIX padoT. IIK 4.1 3aroTOBOK JeTaneu MPOCTHIX
YpoBeHb kBaUpUKAITIH — 2 pa3psi MaIIHHOCTPOUTEIIbHBIX U3]ICITHIA.
2. OcyuiecTBIsITh CJIECapHYIO
00paboTky 3aroTOBOK neTanei
MPOCTBIX MAaIIMHOCTPOUTENbHBIX
15631 (117178
3. CootBercTBHE BBIIIOJIHEHUS
ciecapHoii  00pabOTKH  3arOTOBOK,
neTajen MPOCTHIX U3
HOPMAaTUBHOW TOKYMEHTAIUH.

KosnyecTBO BapnaHTOB (MMaKeTOB) 3aaHUI I IK3AMEHYOIINXCS
3aganue Ne 1 — 20 BapuaHTOB

Bpemsi BbINOJTHEHUS 32 IaHUS:
3amanne Ne 1 — 0,45 gaca.

YciaoBus BbINOJTHEHUS 32IaHUIM:

1. TpebGoBanust oXpaHbl Tpya:

- MIPOBEJICHUE MHCTPYKTAXa MO TEXHUKE 0e30MacHOCTH M OXpaHe TPyAa IMepell BBIMOJTHEHUEM
3a/1aHus;

2. O0s13aTenbHOE HATMYNE CIICLOICK I,

3. [IpucyrcTBue MacTepa MporU3BOJACTBEHHOTO OOyUCHHUS.
O6opynoBaHue:

- METAJJIOPEKYILNE CTAHKU;

- PY4HOH CJeCapHbIli UHCTPYMEHT;

- KOHTPOJIbHO-U3MEPUTENbHBIE HHCTPYMEHTBHI;

- ClIeCapHbIE THUCHI;




JInTeparypa 1Jisl IK3aMeHYIOIIMXCS:
1. CropaBounuk aBToMexanuka / cocT. A ['amuu. — M.: Kiiy6 Cemeiinoro Jlocyra, 2011. — 320 c.
2. CoBpemenHbIil cipaBouHuK aBtociecaps / 0. Uymauenko, I'. Uymauenko, H. MareropuHn. —
M.: U3parenscTBo: ®ennkc, 2010. — 528 c.
3. CnpaBounuk aBromexanuka / C.B. bepe3un. — M.: M3natenbctBo «Denukcy, 2008. — 258 c.
4. ABrociecapb. YCTpPOHCTBO, TEXHHYECKOE OOCITYKMBaHHE€ M PEMOHT aBTOMOOMIIEH /
1O. YUymauenko, A. I'epacumenko, b. PaccanoB. — M3narensctBo «®enukcy, 2008. — 328 c.

IJKCHEePTHBINA JUCT

Ne Coaep:xaHue 3a1aHus Pe3yabTaThl BHINOJIHEHHS 3TANOB 3a1aHUs
n/n BBINIOJIHEHO B BBINIOJTHEHO He BbINIOJTHEHO
MOJIHOM 00béMe He B MOJIHOM
00béme
TexHomornueckue MeETONbI U
|| MpHeMBI ciecapHor 00pabOTKH
3aroTOBOK  JIeTale  MPOCTBIX
MaIIMHOCTPOUTENbHBIX U3JIEIHI.
OcymecTBiATh CJIECAPHYIO
00paboOTKy 3aroToBOK JeTayiei
2. | mPOCTBIX MAIIMHOCTPOUTEIHHBIX
U3 IEINH.
CootBercTBHE BBITIOJTHEHUS
cliecapHOU 00paboTku
3. | 3aroToBOK, JeTajeid MPOCTHIX
1531 (S5 051 HOPMAaTUBHOM
JOKYMEHTAIIH.
3HaHue TEOPETUYECKUX
BOIIPOCOB. Pemenue
4. | CUTyallMOHHBIX 3a7a4 o
npodeccun ciecapb

MeXaHOCOOPOYHBIX PadoT.

ITapamMeTpbl OLlEHUBAHMS

. 4 3aaHUS TIPU BBITIOJTHEHUH B MTOJTHOM 00BEME onleHuBatoTcs - 50 6atamu;
. 4 3a1aHUs IPH BBITIOJIHEHUH HE B MTOJIHOM 00bEME OIICHUBAETCS — 25 GauiaMu.

. 1-3 3aganus pu BBHIMTOJIHEHUH B TIOTHOM 00BEME olleHuBatoTes - 50 Gannamu;
. 1-3 3ayianust mpy BBITIOJIHEHUH HE B TIOJTHOM 00BEME OIICHUBAETCA — 25 OayiaMu.

I
II
1. 4 3aaHUS TIPU HE BBITIOJTHEHUH OlleHUBatoTcs - () Gaios.
II
I
II

. 1-3 3amanus pu He BHITOTHEHUH OlleHUBatOTCs - () GayioB.



http://www.ozon.ru/person/5297349/
http://www.ozon.ru/person/5297349/
http://www.ozon.ru/brand/4636582/
http://www.ozon.ru/brand/4636582/
http://www.ozon.ru/person/353374/
http://www.ozon.ru/person/353374/
http://www.ozon.ru/person/966406/
http://www.ozon.ru/person/966406/
http://www.ozon.ru/person/2139613/
http://www.ozon.ru/person/2139613/

2. OIIPEJAEJIEHUE PE3YJIBTATA
MNPOMEXYTOYHOM ATTECTALIUN

dopma IpOMEXYTOUHOM arrectanuu 1o aucuumiauHe Keanuguxkayuonnviii IK3amen
Pesynbrartel KBadM(pUKALMOHHOIO JK3aMEeHa ONpPENeNSIIOTCS Ha 3aKpbhITOM — 3acelaHuu
aTTeCTallMOHHONW KOMHMCCHH MO OKOHYaHHWE MPOIEeIyphl SK3aMeHa M0 YeThIpeX OaJlIbHOMU IlKale
(«<OTIIMYHOY», «XOPOILOY», «YAOBIECTBOPUTEILHO», «HEYIOBIECTBOPUTEIHHOY») OOJIBIINHCTBOM
YJICHOB KOMHMCCHH, YJaCTBYIOIIMX B 3aceaHuu. [Ipu paBHOM 4ucCIie TOJI0COB, MOAAHHBIX 3a JBE
pa3IUYHbIE OLIEHKH, TOJIOC Tpeacenarenss KOMHUCCHHM sBiseTcss pemaromuM. OILeHKH
OOBSBISIIOTCS B JI€Hb TIPOBEACHHS KBATM(PHUKAIMOHHOTO JK3aMeHa mocie odopMieHus
IPOTOKOJIA 3aCelaHusl aTTECTAMOHHOW KOMHCCHH, B KOTOPOM JIEIAeTCsl 3aKII0OUCHHE:

- Ilpusnarp, uTO oOOy4aromuii OCBOWJI BHJ NPOPECCUOHATHHON JEATEIBHOCTH:
BeironHeHre MexaHOCOOPOUHBIX paboT ¢ OIEHKOM:

[TpucBoena kpaymdukanus: Ciecapb MEXaHOCOOPOUHBIX PadoT (2 pa3psin)

[To pesynbraTaM HTOTOBOW arrecTanuu (KBaJH(PHUKAIIMOHHOTO SK3aMEHAa) BBIJACTCS
CBupgerenscTBo 0 npogeccun pabouero, IOMKHOCTH CIY)KAIIero YCTaHOBJIEHHOTO oOpasia ¢

NIPUCBOCHUEM COOTBETCTBYIOIIETO pa3psia.
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	Результаты освоения
	Результаты освоения
	- Правила чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы
	- Правила чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы
	- Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости
	- Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости
	- Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей
	- Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей
	- Требования к планировке, оснащению и организации рабочего места при выполнении слесарных работ
	- Требования к планировке, оснащению и организации рабочего места при выполнении слесарных работ
	- Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования применяемых слесарных инструментов
	- Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования применяемых слесарных инструментов
	- Марки и свойства материалов, применяемых при изготовлении деталей простых машиностроительных изделий
	- Марки и свойства материалов, применяемых при изготовлении деталей простых машиностроительных изделий
	- Марки и свойства инструментальных материалов
	- Марки и свойства инструментальных материалов
	- Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования инструментов для обработки цилиндрических отверстий
	- Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования инструментов для обработки цилиндрических отверстий
	- Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования инструментов для нарезания резьбы
	- Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования инструментов для нарезания резьбы
	- Виды, конструкции, назначение и правила использования слесарных приспособлений
	- Виды, конструкции, назначение и правила использования слесарных приспособлений
	- Правила и приемы разметки деталей простых машиностроительных изделий
	- Правила и приемы разметки деталей простых машиностроительных изделий
	- Технологические методы и приемы слесарной обработки заготовок деталей простых машиностроительных изделий
	- Технологические методы и приемы слесарной обработки заготовок деталей простых машиностроительных изделий
	- Правила эксплуатации механизированных инструментов для обработки цилиндрических отверстий
	- Правила эксплуатации механизированных инструментов для обработки цилиндрических отверстий
	- Назначение, свойства и способы применения СОТС при сверлении и нарезании резьбы
	- Назначение, свойства и способы применения СОТС при сверлении и нарезании резьбы
	- Виды дефектов при обработке поверхностей заготовок деталей простых машиностроительных изделий, их причины и способы предупреждения
	- Виды дефектов при обработке поверхностей заготовок деталей простых машиностроительных изделий, их причины и способы предупреждения
	- Способы и приемы контроля геометрических параметров деталей простых машиностроительных изделий.
	- Способы и приемы контроля геометрических параметров деталей простых машиностроительных изделий.
	Уметь:
	Уметь:
	- Использовать ручные слесарные инструменты для резки проката
	- Использовать ручные слесарные инструменты для резки проката
	- Использовать механическое оборудование для резки проката
	- Использовать механическое оборудование для резки проката
	- Использовать ручные и механизированные слесарные инструменты для опиливания заготовок деталей простых машиностроительных изделий
	- Использовать ручные и механизированные слесарные инструменты для опиливания заготовок деталей простых машиностроительных изделий
	- Использовать ручные слесарные инструменты для разметки заготовок деталей простых машиностроительных изделий
	- Использовать ручные слесарные инструменты для разметки заготовок деталей простых машиностроительных изделий
	- Использовать приспособления для гибки и правки заготовок деталей простых машиностроительных изделий
	- Использовать приспособления для гибки и правки заготовок деталей простых машиностроительных изделий
	- Опиливать плоские поверхности заготовок деталей простых машиностроительных изделий
	- Опиливать плоские поверхности заготовок деталей простых машиностроительных изделий
	- Шабрить плоские поверхности заготовок деталей простых машиностроительных изделий
	- Шабрить плоские поверхности заготовок деталей простых машиностроительных изделий
	- Выбирать инструменты для обработки цилиндрических отверстий
	- Выбирать инструменты для обработки цилиндрических отверстий
	- Сверлить и рассверливать отверстия на простых сверлильных станках и переносными механизированными инструментами
	- Сверлить и рассверливать отверстия на простых сверлильных станках и переносными механизированными инструментами
	- Выбирать технологические режимы обработки цилиндрических отверстий
	- Выбирать технологические режимы обработки цилиндрических отверстий
	- Выбирать инструменты для нарезания резьбы
	- Выбирать инструменты для нарезания резьбы
	- Нарезать наружную резьбу плашками вручную
	- Нарезать наружную резьбу плашками вручную
	- Нарезать внутреннюю резьбу метчиками вручную и на станках
	- Нарезать внутреннюю резьбу метчиками вручную и на станках
	- Использовать смазочно-охлаждающие технологические средства (далее - СОТС) при сверлении и нарезании резьбы
	- Использовать смазочно-охлаждающие технологические средства (далее - СОТС) при сверлении и нарезании резьбы
	- Выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при обработке поверхностей заготовок деталей простых машиностроительных изделий
	- Выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при обработке поверхностей заготовок деталей простых машиностроительных изделий
	- Использовать стандартные контрольно-измерительные инструменты для контроля линейных размеров деталей простых машиностроительных изделий с точностью до 12-го квалитета
	- Использовать стандартные контрольно-измерительные инструменты для контроля линейных размеров деталей простых машиностроительных изделий с точностью до 12-го квалитета
	Иметь практический опыт:
	Иметь практический опыт:
	20.Марки и свойства материалов, применяемых при изготовлении деталей простых машиностроительных изделий.
	20.Марки и свойства материалов, применяемых при изготовлении деталей простых машиностроительных изделий.
	21. Марки и свойства инструментальных материалов.
	21. Марки и свойства инструментальных материалов.
	22. Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования инструментов для обработки цилиндрических отверстий.
	22. Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования инструментов для обработки цилиндрических отверстий.
	23. Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования инструментов для нарезания резьбы.
	23. Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования инструментов для нарезания резьбы.
	24. Виды, конструкции, назначение и правила использования слесарных приспособлений.
	24. Виды, конструкции, назначение и правила использования слесарных приспособлений.
	25. Правила и приемы разметки деталей простых машиностроительных изделий.
	25. Правила и приемы разметки деталей простых машиностроительных изделий.
	26. Технологические методы и приемы слесарной обработки заготовок деталей простых машиностроительных изделий.
	26. Технологические методы и приемы слесарной обработки заготовок деталей простых машиностроительных изделий.
	27. Правила эксплуатации механизированных инструментов для обработки цилиндрических отверстий.
	27. Правила эксплуатации механизированных инструментов для обработки цилиндрических отверстий.
	28. Назначение, свойства и способы применения СОТС при сверлении и нарезании резьбы.
	28. Назначение, свойства и способы применения СОТС при сверлении и нарезании резьбы.
	28. Назначение, свойства и способы применения СОТС при сверлении и нарезании резьбы.
	30. Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей.
	30. Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей.

		2025-11-14T09:07:55+0300
	Светлана Владимировна Жукова


		2025-11-14T09:08:11+0300
	Аркадий Евгеньевич Курбатов


		2025-12-09T09:53:16+0300
	Михаил Александрович Трофимов


		2025-12-23T09:53:40+0300
	Мария Александровна Иванова




